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(57) Abstract: The invention relates to a 
method and device for regulating the glass 
gob mass during the production of hollow 
glass containers. To this end, at least one 
plunger (2, 2') is placed inside a feeder spout 
(3), and a variable plunger movement profile 
is provided for influencing the discharge of 
molten glass from the feeder spout. For the 
simultaneous production of an assortment of 
different weight hollow glass containers, an 
IS glass forming machine used comprises, 
for each section, one variable movement 
profile per plunger. For each preform 
station, a mass reference value is determined 
from a mass reference set value and from 
a mass reference actual value based on at 
least one of a series of successive drops. For 
each preform station, the associated plunger 
movement profile is modified according to 
the mass reference value difference in such a 
manner that by repeating the determination 
of the mass reference value difference and 
modifying the movement profile, the mass 
reference actual value gradually approaches 
the mass reference set value. According to 
the invention, a regulation of the glass gob 
mass can be easily carried out during the 
production of assortments. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifift ein Verfahren bzw. eine Vorrichtung zur Regelung der Glastropfenmasse bei der 
Herstellung von Hohlglasbeh^tem, wobei mindestens ein Plunger (2,2*) in einem Speiserkopf (3) angeordnet und ein verandeiba- 
res Plunger-Bewegungsprofil zur Beeinflussung des Ausstromens von schmelzfliissigem Glas aus dem Speiserkopf vorgesehen ist. 
Eine verwendete LS.-Glasformmaschine weist zur simultanen Herstellung eines Sortiments von unterschiedlich schweren Hohl- 
glasbehaitem fiir jede Sektion ein verSnderbares Bewegungsprofil pro Plunger auf. Aus einem Massenbezugs-Sollwert und einem 
MassenbezugS'Istweit wird auf der Grundlage von zumindest einem von aufeinander folgenden Tropfen fUr jede Vorformstation 
eine Massenbezugswert-Differenz bestinunt. In AbhSngigkeit der Massen bezugswert-Differenz wird fUr jede Vorformstation das 
zugehorige Plunger-Bewegungsprofil so verandert, dass durch Wiederholung der Bestim mung der Massenbezugswert-DifFerenz 
und Veranderung des Bewegungs proflls eine schrittweise Annaherung des Massenbezugs-Istwerts an den Mas senbezugs-SoHwert 
erfolgt. ErfindungsgemaB kann auf einfache Weise eine Regelung der Glastropfenmasse bei der Sortimentherstellung durchgefUhrt 
werden. 



